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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8246/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

METPOL Sp. z 0.0.
ul. Szyszkowa 6, 62-002 Suchy Las
i
OLMET
ul. Krzemowa 7, 19-300 Etk

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Narozniki podtynkowe i listwa zamyka] aca
METPOL

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zalgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
23 grudnia 2014 r.
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Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 23 grudnia 2009 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 jest nowelizacjq Aprobaty Technicznej COBR ,Metalplast”
AT-06-0009/2004. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8246/2009 zawiera 17 stron. Tekst tego
dokumentu kopiowa¢ mozna tylko w catosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg narozniki podtynkowe i listwa zamykajgca
METPOL, produkowane przez firmy: METPOL Sp. z 0.0., ul. Szyszkowa 6, 62-002 SUCHY
LAS oraz OLMET, ul. Krzemowa 7, 19-300 EtK.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujacy asortyment wyrobdw:

» narozniki rownoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U (rys. 1),

e narozniki nierbwnoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U (rys. 2),
* naroznik do tukow perforowany — aluminiowy (rys. 3),

e narozniki rozwartokatne perforowane — aluminiowe i z PVC-U (rys. 4),

e narozniki z siatkg — aluminiowe i z PVC-U (rys. 5),

* narozniki rownoramienne drobnosiateczkowe — aluminiowe i stalowe (rys. 6),

e naroznik do tukéw perforowany z PVC-U (rys. 7),

e listwa zamykajaca ,J” z PVC-U (rys. 8).

Narozniki podtynkowe wykonuje sie z tasm o grubosci 0,3 + 0,5 mm: stalowej
ocynkowanej ogniowo, stalowej odpornej na korozje, aluminiowej, oraz z PVC-U. Po&ki
naroznikow sa perforowane lub wykonane w formie siatki, uzyskanej przez nacinanie

i rozcigganie. Narozniki rownoramienne aluminiowe i z PVC-U mogg posiada¢ takze

dodatkowg siatke z tworzywa sztucznego, przymocowang po stronie zewnetrznej naroznika.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Narozniki podtynkowe METPOL przeznaczone sg do wzmachiania narozy scian oraz
osciezy okien i drzwi pokrywanych tynkami ,mokrymi” albo $cian z plyt gipsowo
-kartonowych, wewnatrz pomieszczen budynkéw mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i magazynowych. Listwa zamykajaca ,J"
przeznaczona jest do ochrony krawedzi ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci 9,51 12,5 mm.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska narozniki podtynkowe i listwe
zamykajacg nalezy stosowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 12944-2:2001, przy

czym narozniki stalowe ocynkowane stosowaé¢ nalezy w $rodowiskach o kategorii
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korozyjnosci C1 i C2, a wykonane z aluminium, stali odpornej na korozje i z PVC-U,
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2 i C3.

Zastosowanie wyrobéw objetych Aprobatg powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujgce w Polskich Normach
i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje
Producenta dotyczace warunkéw stosowania naroznikéw podtynkowych i listwy zamykajacej
METPOL.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Wyroby objete niniejsza Aprobatg Techniczng powinny by¢ wykonane z:

* Dblachy lub tasmy stalowej gatunku DX51D wg normy PN-EN 10327:20086,
grubosci 0,3 + 0,5 mm, ocynkowanych powtokg 2275,

* blachy lub tasmy stalowej odpornej na korozje gatunku X5CrNiMol7-12-2 wg
normy PN-EN 10088-2:2007, grubosci 0,3 + 0,5 mm,

*  blachy lub tasmy aluminiowej gatunku EN AW-3003 wg normy PN-EN 573-3:2005
spetniajacej wymagania normy PN-EN 485-2:2007, grubosci 0,3 + 0,5 mm,

» siatki z wibkna szklanego lub polipropylenowej, dopuszczonych do obrotu,

»  polichlorku winylu (PVC-U), zgodnego z normg PN-EN ISO 1163-1:2000.

3.2. Wyroby

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie naroznikdw podtynkowych i listwy
zamykajacej powinny byé rowne i gladkie, bez peknieé, zadziorow i ostrych krawedzi.
Narozniki wykonane z blachy stalowej zwykiej weglowej powinny byé obustronnie pokryte

ciggtg powtoka cynku, bez zniszczen i rozwarstwien widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.2.2. Ksztalt, wymiary i tolerancje. Ksztalt oraz podstawowe wymiary naroznikéw
i listwy powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 + 8. Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny

by¢ w klasie zgrubnej C wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.3. Prostoliniowo $¢€. Odchyika od prostoliniowosci naroznikéw i listwy okreslona wg

normy PN-EN 13658-1:2005 nie powinna by¢ wieksza od L/400.



®)
Dlﬁl = AT-15-8246/2009 5/17

3.2.4. Odporno $¢ na oddziatywanie zapraw. Powierzchnie metalowych naroznikow
podtynkowych poddanych oddziatywaniu zapraw: cementowej, wapiennej i gipsowej oraz
klejacej w warunkach powietrzno-suchych oraz warunkach zawilgocenia, nie powinny ulec
zmianie (brak chropowatosci, wzeréw i brgzowych plam). Zespolenie siatki z widkna
szklanego lub polipropylenu z naroznikiem powinno by¢ odporne na oddziatywanie
powyzszych zapraw i po przeprowadzonej probie siatka powinna by¢ potaczona w trwaty

sposoOb na catej powierzchni naroznika.

3.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne wyrobéw ze stal i zwyktej. Narozniki
podtynkowe wykonane ze stali zwyktej weglowej powinny by¢ pokryte powtokg cynku Z275
0 grubosci nominalnej nie mniejszej niz 19 um po kazdej stronie, spetniajgcej wymagania

okreslone w normie PN-EN 10152:2009.

3.2.6. Temperatura mi eknienia wyrobéw z PVC-U. Temperatura mieknienia wg

Vicata nie powinna by¢ nizsza niz 75 °C.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Narozniki podtynkowe i listwa zamykajgca METPOL powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane, w sposéb
zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wtasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinny
by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:

- nazwa wyrobu,

- nazwa i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8246/2009,

— numer i data wystawienia deklaracji zgodnosci,

— dhugos¢ listwy,

—  znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny
Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wihasciwosciom uzytkowym
I przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8246/2009 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobOow deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu
objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8246/2009 dokonuje producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-8246/2009 na podstawie:

1) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie

2) zakiadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu naroznikéw podtynkowych i listwy obejmuje:
e prostoliniowosc,
e odpornos¢ na oddzialywanie zapraw,
» zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow ze stali zwyktej,
e temperature mieknienia wyrobéw z PVC-U.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw
o0 wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8246/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodno$ci.
Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,

b) ksztattu, wymiardw i toleranc;ji.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie odpornosci

naroznikdéw na oddziatywanie zapraw.

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody bada n

5.6.1. Sprawdzenie wygl adu zewn etrznego. Wyglad zewnetrzny naroznikéw i listwy
ocenia¢ nalezy wizualnie wg wymogow normy PN-EN 13018:2004, na zgodnos$¢ z wymaganiami
p.3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiardw. Ksztalt naroznikéw i listwy nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i poréwnaé¢ z rysunkami 1 + 8. Wymiary nalezy sprawdzi¢ za pomocg

przyrzaddéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiarow.

5.6.3. Sprawdzenie prostoliniowo $ci. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z normg PN-EN 13658-1:2005 i porownaé¢ z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.3.

5.6.4. Sprawdzenie odporno $ci na oddziatywanie zapraw. Probki naroznikow
podtynkowych diugosci co najmniej 100 mm pokrywa sie zaprawami tynkarskimi:
cementowa, wapienng, gipsowg oraz klejaca, przeznaczong do styropianu. Nalezy wykonaé
po dwie serie probek z kazdym rodzajem zaprawy. Jedna serie probek nalezy przechowywac
W pomieszczeniu 0 temperaturze powietrza +15°C ++25°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza < 70 % przez 28 dni, a drugg serie, po utwardzeniu zapraw przez 24 godz., nalezy
zanurzy¢ w wodzie na gtebokosci 50 mm na nastepne 96 godz.

Ocenia sie zmiany wygladu powierzchni naroznikéw oraz stan zespolenia siatki
z naroznikiem wyrobéw eksponowanych w warunkach powietrzno-suchych oraz

w warunkach zawilgocenia.

5.6.5. Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego. Sprawdzenie grubosci
powtoki cynku pokrywajacej narozniki wykonane ze zwyklej stali weglowej nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 2178:1998 i poréwna¢ z wymaganiami

okreslonymi w p. 3.2.5.

5.6.6. Sprawdzenie temperatury mi eknienia Vicata. Sprawdzenie nalezy
przeprowadzi¢ metodg Vicata (VST) wedtug normy PN-EN ISO 306:2006, na zgodnosc
Z wymaganiami p. 3.2.6.

5.7. Pobieranie probek do bada n

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
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5.8. Ocena wynikow bada n

Wyprodukowany wyrdb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 zastepuje Aprobate Techniczng
COBR ,Metalplast” AT-06-0009/2004.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ naroznikow podtynkowych i listwy zamykajgcej METPOL do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8246/2009 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajacych z przepisow
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnieh nalezy do
obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw naroznikéw podtynkowych
i listwy zamykajacej METPOL od odpowiedzialnosci za whasciwg jakos¢ wyrobow oraz

wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie.
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6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszeh oraz innych dokumentéw zwigzanych

Z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie naroznikéw podtynkowych i listwy

zamykajacej METPOL nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8246/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8246/2009 wazna jest do 23 grudnia 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN 485-2:2007

PN-EN 573-3:2005

PN-EN 10088-2:2007

PN-EN 10152:2009

PN-EN 10327:2006

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i plyty. Czes$¢ 2:
Wiasnosci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje
wyrobéw przerobionych plastycznie. Czes$¢ 3: Sktad chemiczny

Stale odporne na korozje. Czesc¢ 2: Warunki techniczne dostawy
blach i tasm ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia
Wyroby ptaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo
w sposéb ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy
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PN-EN 13018:2004

PN-EN 13658-1:2005

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 306:2006

PN-EN ISO 1163-1:2000

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-N-03010:1983

Raporty z bada i i oceny

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogdlne

Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i metody
badan. Czesc¢ 1: Tynkowanie wewngtrz pomieszczen

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mieknienia metodg Vicata (VST)

Tworzywa sztuczne. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U) do formowania wtryskowego i wyttaczania. System
oznaczenia i podstawa do klasyfikaciji

Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes$c¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do prébki

Raport z badan nr LOW/684.1/A/2009. Narozniki podtynkowe i listwa zamykajagca METPOL.

Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej, ITB Oddziat Wielkopolski — Poznan, ul. Taczaka 12.
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RYSUNKI

Str.
Rys. Narozniki réwnoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U .......... 13
Rys. Narozniki nierbwnoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U ....... 14
Rys. Naroznik do tukow perforowany — aluminiowy .........ccccooeeeeiiiiiiiiiiin e 14
Rys. Narozniki rozwartokatne perforowane — aluminiowe z i PVC-U ............ccccevvnnee. 15
Rys. Narozniki réwnoramienne z siatkg — aluminiowe i z PVC- U .......ccccoooeeeeiveinninnnnn. 15
Rys. Narozniki réwnoramienne drobnosiateczkowe — aluminiowe i z PVC- U.............. 16
Rys. Naroznik do tukow perforowany z PVC-U ..........oooiiiiiiiiiiiice e 16
Rys. Listwa zamyKajaca ,J” Z PVC-U ......coooiiiiii e 17
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Poz. Materiat Wymiar A, mm
1 |aluminium 20,22,23
2 | stal ocynkowana 24
3 |PVC-U 21,5
4 | stal odporna na korozje 23

Rys. 1. Narozniki rownoramienne perforowane — aluminiowe, stalowe i z PVC-U
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Rys. 2. Narozniki nieréwnoramienne perforowane — aluminiowe i z PVC-U

Rys. 3. Naroznik do tukéw perforowany — aluminiowy
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Rys. 4. Narozniki rozwartokatne perforowane — aluminiowe i z PVC-U

AXxB=50x90, 70 x 70, 80 x 120, 100 x 100, 100 x 150, 100 x 230 mm

Rys. 5. Narozniki rGwnoramienne z siatkg — aluminiowe i z PVC-U
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2832 mm

A=

Rys. 6. Narozniki rGwnoramienne drobnosiateczkowe — aluminiowe i stalowe

Rys. 7. Naroznik do tukéw perforowany z PVC-U
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A=95i12,5mm

Rys. 8. Listwa zamykajaca ,J” z PVC-U

e



